CNC VERTIKAL-
BEARBEITUNGS-
ZENTRUM




Diese Hochleistungs-CNC-Vertikal-Bearbeitungszentren
wurden speziell entwickelt, um den standig wachsenden An-
forderungen bei der Schwerzerspanung gerecht zu werden.
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Seit nunmehr rund 50 Jahren erhalten Sie von uns eine Top-Performance, was im
Maschinenmarkt nicht selbstverstandlich, sondern eher selten ist. Gerade als Fami-
lienbetrieb bieten wir Ihnen eine hochmotivierte, flexible und individuelle Alternative

zu grofken Konzernen.

So sind die annahernd 50 Jahre auch weniger Anlass fur Sentimentalitat, sondern

sehr viel mehr ein Nachweis fUr die Qualitat, Betriebssicherheit und Marktfahigkeit
unserer Maschinen, fir die Zuverlassigkeit all unserer AddOns und Services sowie die
Partnerschaftlichkeit der von jedem Familienmitglied personlich garantierten Verhal-
tenskultur. Anders sind 50 Jahre WAGNER nicht zu erklaren.

Darauf verpflichten wir uns. Jeden Tag.

Was macht WAGNER so besonders?

VERLASSLICHKEIT,
VERTRAUEN und
HERZBLUT




UNSERE

SPEZIALITAT




INSTALLATION

e Transportabwicklung

e Aufstellung SCHULUNG

o Inbetriebnahme e Individuelle Schulung vor Ort oder

im Kompetenzzentrum in Renchen
e [aser-Vermessung

e Programmierunterstutzung
e \ortrage

PRE=SALE-SERVICE

Technologieberatung

Vorfuhrung im Kompetenzzentrum in Renchen u N S E R
Referenzbesuche

Qualifizierte Angebote I

e Nachschulungen

Finanzierung und Inzahlungnahme

e Steuerungen:
SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC und FAGOR




MASCHINENUBERHOI UNGEN

e Maschinenutberholung vor Ort

e Maschinenlberholung im

Kompetenzzentrum in Renchen
e Uberholung TRENNJAEGER-Anlagen

ERSATZTEILE

e Telefonischer Support

e Kernkomponenten ab Lager

VERBRAUCHSMATERIAL

e ab Lager

FTER-SALES-SERVICE

e Telefonischer Support

e Qualifizierte Fehleranalyse
e Fernwartung uber NC-WAGNER

e Servicemitarbeiter vor Ort

Wartung und Wartungsvertrage

Garantievertrage

Rahmenvertrage mit Steuerungslieferanten




Kompakte Abmessungen

Verkleidung mit Kranbeladung

Seitliche Offnungen

Ergonomisches Bedienfeld

(schwenkbar)

Verschiedene Spaneforderer

Handrad




Querweg von 650 - 1 000 mm
Langsweg von 1 100 -3 000 mm

Ab WMC 2 500

Luft und Kihlwasserpistole
Optional mit SK 50 erhaltlich

Ab WMC 1 200 mit
4 Querfuhrungen
(Standard)
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MASCHINE OHNE VERKLEIDUNG MASCHINE OHNE VERKLEIDUNG

2 Querfuhrungen

MASCHINEN

HIGHLIGHTS

4 Querfuhrungen

2 Kugelumlaufspindeln in der

Querachse

Ab WMC 2000 mit
6 Querfuhrungen
(Standard)

MASCHINE OHNE VERKLEIDUNG

6 Querfuhrungen




STEUERJNGEN

SIEMENS 828 D SIEMENS 828 D
Standardmotor 9/13 kKW grofierer Motor 22/30 kKW
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SIEMENS 828 DO

Motor mit 12000
Lmdrehungen 28/H2 kKW
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HEIDENHAIN TNC 6

Weitere Steuerungen

auf Anfrage

Betriebsart Drehzahl n Leistung P Drehmoment | Strom |
M
S1 1500 min-t 20,0 kW 127,3 Nm 46,0 A
6 500 min‘? 20,0 kW 29,4 Nm -
10 000 min-t 13,0 kW 12,4 Nm -
12 000 min-t 8,0 kW 6,4 Nm -
S6-60% 1500 mint 25,0 kW 159,2 Nm 56,0 A
6 000 min‘? 25,0 kW 39,4 Nm -
10000 min-t 16,0 kW 15,3 Nm -
12 000 min-t 8,0 kW 6,4 Nm -
S6-40% 1500 min-t 30,0 kW 191,0 Nm 65,0 A
5500 min-! 30,0 kW 52,1 Nm -
10000 min-t 17,5 kW 16,7 Nm -
S6 - 25% 1500 min‘? 37,0 kW 2355 Nm 79,0 A
5000 mint? 37,0 kW 70,7 Nm -
8 000 min-t 24,0 kW 28,6 Nm -
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TECHNISCHE

DA

2

EN

Aufspannflache, mm

T-Nutzen, mm

Tischbelastung, kg

Verfahrweg X/Y/Z, mm

Spindeldrehzahl min-1

Anzahl Magazinplatze

Werzeug-@, max., mm

Werkzeugwechselzeit, sec

Span-zu-Span, sec

Wiederholgenauigkeit, mm

Positioniergenauigkeit, mm

Eilgang X/Y/Z, m / min

Vorschubbereich X/Y/Z, m / min

Maschinengewicht, ca., kg

WMC 1100 WMC 1200 WMC 1400
1300 x 600 1300 x 600 1450 x 600
18x5x 125 18x5x 125 18x5x130

1000 1000 1300

1100 x 650 x 600 1200 x 700 x 600 1400 x 700 x 600

SK40:1-8000/

SK 40:1-8000/
10000/12 000

SK 40:1-8000/
10000/12 000

UL rlele SK'50:1-6000 SK'50:1-6000
24/32 24/32/40 24/32/40

80 110 110

2 2 2

4 4 4

+/-0,003 +/-0,003 +/-0,003
+/-0,005 +/-0,005 +/-0,005
20/20/15 15/15/15 15/15/15
1-20/1-20/1-15 1-5/1-5/1-5 1-5/1-5/1-5
8000 8500 10000




WMC 1600 ‘

WMC 1800 ‘

WMC 2000 ‘

WMC 2500 ‘

WMC 3000

1700 x 850 1900 x 850 2200 x 1000 2 700 x 1000 3100 x 1000
22x6x125 22x6x125 22x8x125 22x8x125 22x8x125
2000 2200 3000 3200 3400

1600 x800x 700

1800 x 800 x 700

2000 x 1000 x800

2 500 x 1 000 x 800

3 000 x 1000 x 800

SK 40:40-8000/
10000/ 12 000
SK'50: 30 - 6 000

SK 40:40-8000/
10000/ 12000
SK 50: 30 - 6 000

SK 40:40-8000/
10 000/12 000
SK'50: 30 - 6 000

SK 40:40-8000/
10 000/ 12 000
SK'50: 30 - 6 000

SK 40:40-8000/
10 000/ 12 000
SK 50: 30 - 6 000

24132740 24/32/40 24132740 24 /32740 24/32/40
135/220 135/220 135/220 135/220 135/220
2/10 2/10 2/10 2/10 2/10

4/18 4/18 4/18 4/18 4/18
+/-0,003 +/-0,003 +/-0,003 +/-0,003 +/-0,003
+/-0,005 +/-0,005 +/-0,005 +/-0,005 +/-0,005
16/16/16 16/16/16 16/16/16 16/16/16 16/16/16
1-7/1-7/1-7 1-7/1-7/1-7 1-7/1-7/1-7 1-7/1-7/1-7 1=7Vhig st/
15000 15500 20 000 23 000 25000




VERSCHIEDENE

AUSSTATTUNGEN

STANDOARD

—

Schaltschrank Kihler vom Schaltschrank

Luftpistole Ringkuhldusen im
Spindelkopf integriert

Spindeldlkdhler

Handrad



MASCHINENORPTIONEN

.."'\I

15" Touch

Schanierbandspaneforde-

rer mit Wagen

Kihlung durch die Spin-
del 15 bar oder 20 bar

Inlinespindel 4. Achse Werkzeugwechsler mit 30

oder 40 Magazinplatzen

OFPTIONEN

CNC Rundtisch

=}
N

Renishaw OMP 40

<TA|

\ 7 O
e 20

CNC Rundtisch

Renishaw TS27R

Winkelkopf

Wil

Ol-Emulsionsnebelab-
schneider

15



VORTEILS

PAKETE

SONDER EDITION

Standardausstattung
+ Touch-Panel 15“
+ Kuhlung durch die Spindel

+ Spiralspaneforderer

DYNAMIC + Starkerer Hauptspindelmotor
EDITION

Standardausstattung

SPECIAL EDOITION

+ Touch-Panel 15*

+ Kuhlung durch die Spindel

Standardausstattung
+ Spiralspaneforderer

+ KUhlung durch die

+ Starkerer Hauptspindelmotor
Spindel 15 bar

+ Spindeldirektantrieb

+ Spiralspaneforderer
+ Papierfiltersystem mit

separatem Tank




MASCHINEN MATMRE

Lange (L) incm

Breite (B) in cm

AUFSTE

Hoéhe (H) in cm

WMC 1100 3180 2680 3100
WMC 1200 3330 2750 3100
WMC 1400 3730 2750 3100
WMC 1600 4970 8925 3390
WMC 1800 4970 3325 3390
WMC 2000 5685 3 665 3 550
WMC 2500 6 490 3 665 3550
WMC 3000 7 200 3 665 3550

-
-

—
-
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MASCHINEN

LLPLAN




DIAGRAMM

ARBEITSBEREICHE

WMC WMC WMC WMC WMC WMC WMC WMC
1100 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000
A 1100 1200 1400 1600 1800 2 000 2 500 3000
X-Achse
B 650 700 700 800 800 1 000 1 000 1 000
Y-Achse
C 600 600 600 700 700 800 800 800
Z-Achse
D
Abstand'Spindeinase 780 765 760 885 885 985 985 985
-Tisch max.
S
E
Abstand Spindelnase 175 165 160 185 185 185 185 185
-Tisch min. -
F 1300 1300 1450 1700 1900 2 200 2 700 3100 -
Tisch langs o .
G 600 600 600 850 850 1 000 1000 1 000 - -
Tisch quer
18
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MASCHINEN-WAGNER WERKZEUGMASCHINEN GMBH
Robert-Bosch-Str. 1 Tel.: 0049 (0) 78 43/ 700-0

D-77871 Renchen Fax: 0049 (0) 78 43/ 15 10

info@wagner-maschinen.de

www.wagner-maschinen.de




