WAB / WAB ECO Wagner Abkantbank

WAB 2580 Eco, Best.-Nr.: 680905
WAB 30120 Eco, Best.-Nr.: 680906
WAB 30160 Eco, Best.-Nr.: 999999
WAB 2060, Best.-Nr.: 680895
WAB 25100, Best.-Nr.: 680896
WAB 30135, Best.-Nr.: 680897
WAB 30175, Best.-Nr.: 680890
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WAB Wagner Abkantbank

WAB ECO Standard
Steuerung Cybelec 600 S Delem 56
Hinteranschlag | Achsen 2 Achsen
X Achse X R Achse
Bombierung Option manuel Standard
motorisch

Grundlage sind unsere Geschéftsbedingungen.



WAB Wagner Abkantbank

WAB 2060, Best.-Nr.: 680895
WAB 25100, Best.-Nr.: 680896
WAB 30135, Best.-Nr.: 680897
WAB 30175, Best.-Nr.: 680890

Technische Daten

2060 25100 30135 30175
Presskraft to 60 100 135 175
Abkantlange mm 2100 2600 3100 3100
Lichte Standerweite (B) mm 1700 2200 2600 2600
StoRelhub (C) mm 275 275 275 275
Einbauhéhe (D) mm 410 410 410 410
Standerausladung (E) mm 900 900 900 900
Tischhohe tiber Flur mm 3250 3750 4250 4250
Gesamtlange (A) mm 2800 2800 2800 2800
Gesamthoéhe (H) mm 2000 2000 2000 2000
Gesamtbreite (W) mm 165 155 120 135
Vorlaufgeschwindigkeit mm/sec. 200 200 200 180
Pressgeschwindigkeit mm/sec. 10 9,5 10 10
Riicklaufgeschwindigkeit mm/sec. 165 155 120 135
Hauptmotor kW 75 75 1" 15
Gewicht ca. to 5650 6850 8650 9450
Verstellbarer Hinteranschlag X-Achse mm 800 800 800 800
Versellbarer Hinteranschlag R-Achse mm 250 250 250 250

Andere GroRen auf Anfrage!

Standardausstattung:

® Verstellung der Anschlagfinger mit

® Ausrlstung wie ECO plus folgende Optionen im Prazisionslagern mit einer Genauigkeit

Standard von + 0,01 mm

® Absicherung vorne durch manueller ® Mitsubishi Antriebe und zwei Anschlagen
Fiesler Akas Laser ® Oberwerkzeug-Rollen PS135.85

¢ 2-Achsen Hinteranschlag mit Linearfiihrung ® Unterwerkzeug-Rollen (Matrize) M460R

* motorische Bombierung C-Achse




WAB Wagner Abkantbank

CNC-gesteuerte Hinteranschlag
Bombierung X Achse R Achse

Absicherung
hinten
Sick Lichtschranke
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Fissler JL.

Laser Akas

Grundlage sind unsere Geschéaftsbedingungen.



WAB Wagner Abkantbank

Steuerung:

Delem 56

® 10,4 LDC TFT Bildschirm ® Berechnungsfunktionen

® 2 1/2 Darstellung des Biegeteils * Presskraft

® Kompaktes ergonomisches Bedienpanel * Biegetoleranz

® Dialog 2D Programmierung mit * Bombierung
Bestimmung der Biegefolge * Rundbiegeberechnung

® Hilfetexte * Entwickelte Lange

® USD-Schnittstelle
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