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PlrY TARCZOWE STALOWE - AUTOMATI
Serie SPA HM
75/80/120/160/180/230

NAJWAZNIEJSZE CECHY

e Pita wysokiej predkosci
z $ruba kulowa i napedem
serwo

e 2-krotnie napinana
przektadnia przecinarki

e Jednostka sterujaca
Siemens S7/1500 z
petnym wyswietlaczem

e Automatyczne okreslanie
czasu serwisowania
tarczy pity

e Podawanie materiatu
chwytakiem z
podnoszeniem/
opuszczaniem i
wykrywaniem punk

DANE TECHNICZNE

Typ maszyny o mm @ m/min O °0°
SPA 75 HM 280 20-160 75/60/60x60
SPA 80 HM 285 20-160 80/80/80x80
SPA 120 HM 380 20-160 120/85/85x85
SPA 160 HM 480 20-160 160/110/110x110
SPA 180 HM 560 20-160 180/140/140x140
SPA 230 HM 750 20-160 230/165/165x165
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AUTOMATYCZNE PILY TARCZOWE DO STALI
SPA75HM/80HM/120HM/160HM/
180HM /230 HM

SPA 150 HM
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NAJWAZNIEJSZE CECHY

e System przedmuchiwania i szczotkowania e Wyposazenie hydrauliczne w oddzielny agregat

e Minimalny system smarowania hydrauliczny (2,5 kW), zawory sterujace,

e Sortowanie odcietych kawatkdw i dobrych wytacznik cignieniowy i zbiornik oleju
kawatkow hydraulicznego

e 2-krotnie napinana przektadnia przecinarki e Wyposazenie elektryczne Sterowanie

e Automatyczne okreslanie czasu serwisowego tarczy pity PLC SIEMENS S7 z panelem sterowania i panelem

e Wytrzymata, podwajnie naprezona przektadnia dotykowym (opgcja: sterowanie MITSUBISHI)
czotowa z bezposrednim hamulcem przektadni e Mikropomiarowy uktad chtodzenia i smarowania

e Posuw pity za pomoca wstepnie obcigzonej (przytacze powietrza 6 bar, wymagane przez klienta)
$ruby kulowej z elektrycznym napedem o zmiennej e nection 6 bar, to be provided by the client)
predkosci

e Pozostata dtugosé element z automatycznym oblic-
zaniem dtugosci (opcjonalnie 5 mm z optymalizacjag
pozostatej dtugosci elementu)




DANE TECHNICZNE

Skrécenie czasu ciecia o ok. 50%

Skrécenie czasu cyklu o 30-40%

Posuw materiatu zwiekszony do 24 m/min

Stét maszynowy z wstepnie regulowanym
imadtem maszynowym do zaciskania materiatu
po obu stronach

e Hydraulic Wyposazenie hydrauliczne w
oddzielnym zespole hydraulicznym zgodnie z

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

e Przektadnie z odpornym na zuzycie hamulcem
wiropradowym zapewniaja wieksza wydajnosc i
mniejsze zuzycie energii

e Sruba kulowa z obiegiem powrotnym dla posuwu
tarczy pity z technicznie ulepszonym napedem

e Kolorowy ekran z 7-calowa grafika o wysokiej
rozdzielczosc

e Jednostka sterujaca z portem USB

e Reduktor cisnienia z manometrem, regulowany i
widoczny z przednigj strony maszyny

e Niezalezny, oddzielny zbiornik oleju dla tatwego
dostepu i optymalizacji zuzycia energii

e Pierwsze ciecie z oddzielnym wiacznikiem i
wytgcznikiem w zalezno$ci od réznych wymagan

e Wykrywanie korncowek materiatéw za pomoca
czujnikdw laserowych- do réznych materiatow i z
najwyzsza doktadnoscia

e Minimalne smarowanie z funkcja przetaczania do
natrysku podczas ciecia, badzZ state natryskiwanie

WYPOSAZENIE SPECJALNE

e Mocnigjszy silnik 22 kW (SPA 120)

e Przenosnik widréw z wysokoscia wyrzutu 950 mm
(SPA 230 standard)

e Przeniesienie panelu na przeciwna strone

ZDJECIA SZCZEGOLOWE

nasza listg urzadzen STANDARDOWYCH z pompa
hydrauliczng i silnikiem tréjfazowym

e Silnik trojfazowy 12.5 kW (SPA 75), 15 kW (SPA 80),
15 kW (SPA 120), 22.0 kW (SPA 160), 30 kW
(SPA 180) przy 100 % ED, silnik serwo 1.3 kW
(2-krotny 1 x posuw pity, 1 x suzupetnienie pity w
SPA 230 o0 mocy 38 kW

w zleceniu produkcyjnym z komunikatem o
mniejszej ilosci

e \Wysokowydajna przektadnia zebata czotowa z
zebami srubowymi, hartowanymi i szlifowanymi

e Hydrauliczne wstepne napiecie napedu tarczy pity

e Dodatkowy stabilizator HM do prowadnicy tarczy
pity

e Uchwyt do usuwania wiéréw z pinem oraz
szczotka HSS do usuwania widréw w pracy HM

e Posuw pity za pomoca wstepnie napietej sruby
kulowej z obiegiem zamknietym, z napedem serwo
i elektrycznym sterowaniem sitownika

e 1 zestaw narzedzi, instrukcja obstugi/ lista czesci
zamiennych

e Wyposazenie elektryczne 400 V /50 Hz

e CE standard

e System wyciagu mgty olejowej do maszyn (SPA
230 standard)
e System zmiennego ci$nienia mocowania

Mocowanie poziome
i pionowe

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych w ramach postepu technicznego. llustracje, wymiary i wagi maja charakter orientacyjny i nie sa wiazace

26



STRONA ZASILANIA - OPCIE

Magazyn do zatadunku
wiagzek

Ptaski podajnik magazynowy

Magazyn zatadowczy
do wigzek

Dalsze informacje na temat serii maszyn oraz licznych akcesoridw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowe;j:
www.wagner-maschinen.de/pl/pily-trennjaeger/pily-tarczowe

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych w ramach postepu technicznego. llustracje, wymiary i wagi maja charakter orientacyjny i nie sa wiazace
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TRONA USUWANIA - OPCIJE

Stét przenosnikowy

Przenosnik ptytowy Przenosnik stotowy

Trennjiger

Robotyczny system
sktadowania i pobierania
(AS/RS)

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych w ramach postepu technicznego. llustracje, wymiary i wagi maja charakter orientacyjny i nie sa wiazace
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