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FIRMA

TRADYCJA. INNOWACYJNOSC. PRECYZJA.

COWYROZNIA FIRME
WYROZNIA

Od okolo 60 lat zapewniamy Panstwu najwyzszg
wydajnos¢. Jako firma rodzinna oferujemy Panstwu
wysoce zmotywowang, elastyczng i indywidualng
alternatywe dla duzych koncernow.

Ponad 60 lat dziatalnosci to nie tyle powdd do
sentymentalizmu, co raczej dowdd jako$ci, niezawodno$ci
i konkurencyjnosci naszych maszyn, wszystkich naszych
dodatkéw i ustug, a takze partnerskiego charakteru kultury
organizacyjnej, za ktorg osobiscie reczy kazdy czionek
rodziny. Nie da sie inaczej wyjasni¢ 60 lat dziatalnosci
firmy WAGNER.

Zobowigzujemy sie do tego. Kazdego dnia. Wagner.

JAKOSC * ZAUFANIE * CIAGLOSC NIEZAWODNOSC
* RODZINNA ATMOSFERA * PASJA



BLISKO KLIENTA

W catych Niemczech
e Punkty sprzedazy
e Punkty serwisowe

Obecnos¢ w catej Europie

SERDECZNIE

WITAMY




DUZA HALA
WYSTAWOWA

Szeroka oferta maszyn

Duzy wyboér maszyn magazynowych
Duzy magazyn czesci zamiennych
Centrum akcesoriow

Doradztwo technologiczne

Indywidualne szkolenia NASI PRACOWNICY SA
DO TWOJEJ
DYSPOZYCJI

* Wykwalifikowany zesp&t
technikéw aplikacyjnych

Uruchomienia na miejscu

Wsparcie programistyczne

Wsparcie telefoniczne

Serwis

Konserwacja i utrzymanie

SIEMENS
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KOMPONENTY
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G WAGNER

LISTA

TOCZENIE

Tokarki konwencjonalne Tokarki
CNC z ptaskim tozem Tokarki

CNC z uko$nym tozem
WIERCENIE

Wiertarki kolumnowe Wiertarki
promieniowe

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/drehen
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DLC 180

FWAGNER

TOKARKI KONWENCJONALNE
Seria DLC

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Szkolenia i edukacja

* Serwis

* Tokarka z ptaskim fozem

= Konstrukcja typu H

* Kompaktowa konstrukcja

= Srednica toczenia: 360 mm

* Rozstaw w ktach: 1000 mm

* Wyposazenie standardowe: 3-osiowy wyswietlacz
cyfrowy, uchwyt przedmiotu obrabianego i
narzedzia oraz podtrzymeki

= Optymalny stosunek ceny do wydajnosci

NAJWAZNIEJSZE CECHY

e Solidna maszyna

= Standardowa obrébka czesci

* Tokarka z ptaskim tozem

= Konstrukcja typu H

* Masywna podstawa odlewana na nogach

= Srednica toczenia: 460 mm

* Rozstaw w ktach: 1000-1500 mm

* Wyposazenie standardowe:
3-osiowy wyswietlacz cyfrowy,
uchwyt przedmiotu i narzedzia oraz
podtrzymeki




(/WAGNER

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Solidna maszyna

* Wygodna obstuga

= Kompaktowa konstrukcja

= 3-osiowy wyswietlacz cyfrowy

= Kompletne wyposazenie elektryczne
400 V/50 Hz.

* Urzadzenie chtodzace

= Optymalny stosunek ceny do wydajnosci

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny (DL mm (- 3 mm (@ () mm/min KW
DLC 180x 1000 360 / 215 1000 38 /2000 15
DLC 230 x 1000 460 / 290 1000 80 /1800 55
DLC 230 x 1500 460 /290 1500 80 /1800 55
DLC 230 x 2000 460 /290 2000 80 /1800 55
DLC 330 x 1500 660 /420 1500 105 /1600 75
DLC 330 x 2000 660 /420 2000 105 /1600 75
DLC 330 x 3000 660 /420 3000 105 /1600 75

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/drehen
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FWAGNER

PLASKIE TOCARKI CNC

Seria
WDE 400/500

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

* Tokarka cykliczna

= Obrdébka czesci standardowych

* Masywne tozka z zeliwa

= Srednica obrotu
400-500 mm

* Rozstaw w ktach
1.000-1.500 mm

* Ro&zne systemy uchwytow
narzedziowych

* Ro6zne zmieniacze
narzedzi

* Optymalny stosunek
ceny do wydajnosci

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny . 'mm 4 mm I mm/min - Fxw
WDE 400 400/195 1000 52/3300 114 /6 55
WDE 500 500 /280 1500 82 /2200 1/4 /16/8 75

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/drehen
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HWAGNER
TOKARKI CNC z ptaskim tozem

Seria
WDC 390/460/560

NAJWAZNIEJSZ
E CECHY

* Tokarka cykliczna
= Obrdbka czesci standardowych
* Masywne foza odlewane
= Reczne koto reczne
= Srednica toczenia
390-560 mm
* Rozstaw w kfach
1.000-3.000 mm
* Konstrukcja typu H
* Optymalny komfort obstugi

e Opcjonalnao$ C z
e —— napedzanymi narzedziami
|
n
DANE TECHNICZNE W SKROCIE
Typ maszyny ®A mm (= <4 mm () () mm/min “f:; KW
WDC 390 390 / 240 1250 54 / 3500 1/4/8 55/7
WDC 460 460 / 295 1250 54 /3500 1/4/8 55/7
560/ 390 1000/ 1500/ 80 /2400 1/4/8 7519
WDC 560 2000 / 3000

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/drehen
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FWAGNER

TOKARKI CNC z ptaskim tozem

Seria
WDC 660/760/810

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Tokarka cykliczna
= Standardowa obrdbka czesci
= Masywne toza odlewane
= Reczne koto reczne
= Srednica obrotowa

; ;,_- | 660-810 mm
WD C 760 B, . Y = Rozstaw w ktach 1.000—6.000 mm
e * Konstrukcja typu H
= Optymalny komfort obstugi
* Opcjonalna os Y
* Opcjonalna o$ C z napedzanymi
narzedziami

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny ®A mm (b <4 mm () () mm/min “fi@ Fdkw
660 / 460 1500/ 2000 / 105 /2000 (155) 1/4/8 11/15
WDC 660 3000 /4000
760 / 560 1500 / 2000 / 105 /2000 (155) 1/4/8 11/15
WDC 760 3000 /4000
WDC 810 800/610 1500-6000 155/ 1400 (230) 1/4/12 11715

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/drehen
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TOKARKI CNC z ptaskim tozem
+ napedzane narzedzia

Seria
460A / 560A / 760A

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Tokarka cykliczna
= Standardowa obrébka czesci
* Masywna podstawa odlewana
= Srednica toczenia
460-560 mm
* Rozstaw w ktach
1.000-2.000 mm
= Konstrukcja typu H
= Narzedzia napedzane
* Liczne akcesoria i opcje
= Opcjonalnie: uchwyt hydrauliczny

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny ®) mm \E mm @ O mm/min Eig kW
WDC 460A 460 /285 1250 62/4500 8 9/11
WDC 560A 560 / 390 1000-3000 87/ 3500 8 12/15
WDC 760A 760 /420 2000 155/ 2000 12 15/18

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/drehen
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HWAGNER
TOKARKI CNC z ptaskim tozem

Seria stworzona do ciezkiej obrobki
WDR 1200

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

= Obroébka ciezkich elementow

* Maszyna z monoblokowym
tozem

* Podstawa

maszyny

wykonana z

jednego odlewu

Ttumienie drgan

Duza s$rednica toczenia
Duze otwory wrzeciona
Liczne akcesoria i opcje
Mozliwo$¢ wykonania
niestandardowych rozmiaréw

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny () mm (= 4 mm C@@ mm/min KW
WDR 1200 1290 1500-5000 880 37

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/drehen .
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HWAGNER
TOKARKI CNC ze skosnym tozem

Seria
WDS 570/570A/570AY

g NAJWAZNIEJSZE
A CECHY

= Stabilna konstrukcja odlewana

= Narzedzia napedzane (wersja
A) z osig Y (wersja AY)

* toze ukosne 45

* Dobra dostepnosé¢

= Skok konika na catej
diugosci

* Duzy otwor wrzeciona
przy wysokiej predkosci
obrotowej

* Zintegrowany przenosnik
Wiorow

WD S 570 A

5

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny @; mm mm O mm/min &’%a FFcw
WDS 570x500 570 /300 453 65 /4500 12 15/18,5
WDS 570x 850 570 /300 758 65 /4500 12 12 /15
WDS
570Ax500 570 /300 453 65 /4500 12 15/18,5
WDS
570AXx850 570 /300 758 65 /4500 12 12 /15
WDS 570 /300 453 65 /4500 12 15/18,5
570 AYx500 ’
WDS

570 /300 758 65 /4500 12 12 /15
570 AYx850

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/drehen
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HWAGNER

TOKARKI CNC ze skosnym tozem
Seria
WDS 650A /650 AY

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Narzedzia napedzane (wersja
A) z osig Y 90° (wersja AY)

* Nosek wrzeciona A 2-8
(opcjonalnie FL 170)

* Przelot w rurze ciggngcej 65 mm
(75 mm przy FL 170)

= Pakiet hydrauliczny
uchwyt i konik

WD S 650 AY = Wrzeciono przeciwne

* toze skosne 45°

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny @* mm [} ~'mm [@ O mm/min KW
WDS 650 A 650 /400 600 / 550 87/4000 12 15/18,5
WDS 650 AY 650 /400 600 / 540 87/4000 12 15 /18,5

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/drehen
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K WAGNER

TOKARKI CNC ze skosnym tozem
Seria
WDS 680/680A/680AY/WDS 6B0WAY

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= Narzedzia napedzane (wersja
A) z osig Y 90° (wersja AY)

= Woystep wrzeciona A 2-
8 (opcjonalnie FL 170)

* Przelot w rurze ciggnacej 75 mm
(opcja 90 mm)

e Pakiet hydrauliczny

uchwyt i konik

5 = Wrzeciono przeciwne (opcja)

I - = toze skosne 45°

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny C)J mm (F Jmm (®) () mm/min &z:g.J KW
1050 /974

WDS 680 680 /400 ;ggg gg’gg 75 (90) /4000 12 15 /18,5
1050 /974

WDS 680 A 680 /400 ;ggg gggg 75 (90) /4000 12 15 /18,5
1050 /974

WDS 680 AY 680 /400 ;ggg gggg 75 (90) /4000 12 15 /18,5

WDS 680 W AY 680 /450 1000 75 (90) /4000 12 18

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/drehen
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FWAGNER

FREZARKI KONWENCJONALNE
Seria MFT

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Frezarka konsolowa
= Gtlowica obrotowa i uchylna
= Wrzeciono poziome
= Wyswietlacz cyfrowy
= Optymalny stosunek
ceny do wydajnosci
= Automatyczne posuwy

= Uniwersalne zastosowanie
MFT 1370

DANE TECHNICZNE W SKROCIE
Typ maszyny L mm 5= mm () min-1 e |

K -

MFT 1370 1000 x 380 x 400 1370 x 320 43 - 3225 1800 3

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen
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G WAGNER

Seria BVT/WBK

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Frezarka tozowa
* Mocna podstawa maszyny
wykonana z wysokiej
jakosci odlewu
* Gtowica obrotowa
* 4-osiowy wyswietlacz cyfrowy
= Automatyczne posuwy
bezstopniowe
* Pneumatyczne
mocowanie narzedzi
* Plynna regulacja
predkosci
obrotowej
= Kompletny system chtodzenia i
smarowania

BVT 1270 2VS

DANE TECHNICZNE W SKROCIE
Typ maszyny whr mm 3= mm O min-1 ikg - Fxw

BVT 1270 2VS 1000 x 480 x 590 1270 x 400 70 - 3800 2400 3,75

WBK 1300 1300 x 460 x 770 1300 x 400 70-3800 2800 3,75

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen
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KONWENCJONALNE FREZARKI LOZOWE
Seria WBK

NAJWAZNIEJS
ZE CECHY

= Frezarka fozowa

* Wersja ciezka

* Wrzeciono + silniki z
napedem serwo

= 3 elektroniczne
pokretta reczne

* Ptynna regulacja
predkosci
wrzeciona

e Kompletny system
chtodzenia i

WBK 1600 smarowania

DANE TECHNICZNE W SKROCIE
Typ maszyny whr mm mm () min- [T - hw

WBK 1600 1600 x 800 x 630 1900 x 700 60-3000 7 000 55/75

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen
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G WAGNER
KONWENCJONALNE FREZARKI NARZEDZIOWE
Seria FCD

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

* Precyzyjna frezarka

= Frezarka narzedziowa

* Wrzeciono gtéwne +
naped osi bezstopniowy

= 3-osiowy wyswietlacz cyfrowy

= Worzeciono poziome z
tozyskiem przeciwlegtym

* Reczny stot kgtowy

* Urzadzenie do frezowania
poziomego i pionowego

e Stot poziomy
wyjmowany w celu
obrébki pionowe;j

FCD 500

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny 3 I‘ mm mm O min-1 i kg kW
FCD 400 405 x 305 x 400 890 x 225 40 - 2000 1450 3,7
FCD 500 500 x 400 x 400 890 x 225 40 - 2000 1550 3,7
FCD 600 600 x 450 x 450 890 x 225 40 - 2000 1750 55

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/fraesen
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K WAGNER

KONWENCJONALNE FREZARKI
Z UCHYLNA GLOWICA

Seria FCQ

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

= Uniwersalna gtowica frezarska
pionowa, obracana w dwaéch
ptaszczyznach

e 3-osiowy cyfrowy
wyswietlacz
potozenia

= Automatyczny posuw we
wszystkich 3 osiach

= Uniwersalne frezarki z
suwakiem poprzecznym

* Wszechstronne zastosowanie

FCQ 1600

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny 3 I‘ mm mm O min-1 i kg KW
FCQ 1370 x 320 | 1000 x 380 x 400 1370 x 320 35 -1660 1950 2,7
FCQ 1600 x 360 | 1300 x 320 x 450 1600 x 360 60 -1800 2800 4/5,5
FCQ 1600 x 500 | 1200 x 700 x 500 1600 x 500 30 - 2050 4200 7.5

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen



http://www.wagner-maschinen.de/fraesen

GIWAGNER

FREZARKI CNC
Seria WBE S

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

* Standardowa obrébka czesci

e Stot krzyzowy

= Konstrukgcja typu C

* Plynna regulacja
predkosci obrotowej
recznie

* Prowadzenie ptaskie

e Automatyczne
mocowanie narzedzi

= Glowica obrotowa z
przekfadnig (2

p - stopnie)

WBE 1000 S : f e Z gtowicg obrotowg

’ e Sterowanie:
SIEMENS, FAGOR

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny <L mm mm O min-1 i kg kw
WBE 1000S 1000 x 420 x 580 1270 x 400 SK40: 4200 3700 9/12
WBE 1300S 1300 x 500 x 580 1500 x 400 SK40: 4200 3900 9/12

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen

----
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G WAGNER

FREZARKI CNC z gtowica H/V

Seria
jest idealna do obrobki ciezkich
elementow
NAJWAZNIEJS
ZE CECHY

= Wrzeciono poziome

= Gtowica pozioma

e Automatyczny, pionowo
zintegrowany stoét
obrotowy

* Wymiennik narzedzi

* Duzy
Przesuw pionowy

Typ maszyny X-z-y mm Q O min-1 ﬁ kg kW

WHB 1000 1400 x 900 x 1000 24-60 SK40: 8000 15 000 15/18,5
SK50: 6000

WHB 2150 2150 x 1400 x 1100 24-60 SK40: 8000 21000 15/18,5
SK50: 6000

WHB 2600 2600 x 1400 x 1100 24-60 SK40: 8000 23 000 15/18,5
SK50: 6000

WHB 3200 3250 x 1400 x 1100 24-60 SK40: 8000 25 000 15/18,5
SK50: 6000

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen
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G WAGNER

PIONOWE CENTRA OBROBCZE CNC
Seria WME

WME 1600

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

Wersja ECO

Centrum obrébcze o
korzystnym stosunku ceny do
wydajnosci

Konstrukcja krzyzowa

w ksztatcie litery C

Wysokiej jakosci podwajny
zmieniacz narzedzi

Duzy zakres ruchu
Uniwersalne zastosowanie

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny

4z
L.y mm

Q

Om|n1

T W

WME 1300

1300 x 500 x 570

24

SK40:
60-8000

4600 7,5/9/112

WME 1600

1600 x 800 x 630

24 /32 /40

SK40:
50-8000
SK50: 6000

6900 11715

WME 2000

2000 x 800 x 630

24 /32 /40

SK40:
50-8000
SK50: 6000

7300 11/15

WME 2500

2500 x 800 x 630

24732 /40

SK40:
50-8000
SK50: 6000

9100 11/15

WME 3000

3000 x 800 x 630

24 /32 /40

SK40:
50-8000
SK50: 6000

9500 11/15

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/fraesen
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PIONOWE CENTRA OBROBCZE CNC

Seria WMC L
SIEMENS 828 Basic Shopmill

NAJWAZNIEJSZ
E CECHY

Dynamiczne
Prowadnica liniowa
Kompaktowa konstrukcja
Stot krzyzowy, konstrukcja
typu C
* Przesuw

poprzeczny od

400 do 550 mm
= Skok wzdtuzny

od 600 do 800

mm
* Economie —

Siemens Baseline
* Dobry stosunek ceny do
jakosci

WM C800L

DANE TECHNICZNE W SKROCIE
Typ maszyny o mm Q () min- ﬁkg b

WMC 600L 600 x 400 x 560 24 SK40: 4600 15/11
80-10 000

WMC 800L 800 x 500 x 550 24 SK40: 5250 15/11
80—10 000

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen
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G WAGNER
PIONOWE CENTRA OBROBCZE CNC

Seria WMC 1100 C/ 1300 C
EDYCJA SPECJALNA/
WMC 1100 DYNAMIC EDITION

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= Os$ Z Prowadnica ptaska
= Stabilne prowadnice liniowe
* Osie X/Y Prowadnice
liniowe
* Dynamiczny ruch
stotu
* mocniejszy silnik o
predkosci obrotowej
wrzeciona 10 000
obr./min
* Kompaktowa konstrukcja
* Wymiennik narzedzi
30 narzedzi

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny o mm Q O min-1 ﬁ ko | Erdew

WMC 1100 C 1100 x 650 x 600 30 SK40: 1-10 000 6500 30
WMC 1300 C 1300 x 700 x 700 30 SK40: 1—10 000 10 000 30
WMC 1100 D 1100 x 650 x 600 24 SK40: 1 - 12 000 8000 28/42

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
j www.wagner-maschinen.de/fraesen
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K WAGNER

PIONOWE CENTRA OBROBCZE CNC
Seria WMC 1600C/1800C

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= Automatyczne
centralne smarowanie

= Ptaskie pionowe centra
obrébcze

* Wiasciwosci ttumigce drgania

* Przejazd poprzeczny 900 mm

* PierScieniowe dysze
chtodzgce w gtowicy
wrzeciona

* Duzy zakres ruchu 4
osi

= Ergonomiczna obstuga

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny _J'r_ mm Q O min-1 ikg kW

WMC 1600 C 1600 x 900 x 700 30 SK50: 15 500 30/22
1 - 6000

WMC 1800 C 1800 x 900 x 700 30 SK50: 16 000 30/22
1 - 6000

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen
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K WAGNER

PIONOWE CENTRA OBROBCZE CNC
Seria WMC 2000-3000

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

* Pfaskie centra obrébcze
pionowe

* Witasciwosci ttumigce
drgania

* Przejazd poprzeczny
1.000 mm

* Przejazd wzdtuzny od
2.000-3.000 mm

= Odpowiedni wrzeciono
do kazdego
zastosowania

* Kompaktowe wymiary

= Duza przestrzen robocza

* Wysoka wydajnosé
frezowania

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny _1_ mm Q O min-1 ikg kW

WMC 2000 2000 x 1000 x 800 24732 /40 SK40: 20 000 22/30
40-8000
SK50:

30-6000

WMC 2500 2500 x 1000 x 800 24/32/40 SK40: 23000 22/30
40-8000
SK50:

30-6000

WMC 3000 3000 x 1000 x 800 24 /32 /40 SK40: 25 000 22/30
40-8000
SK50:

30-6000

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
d www.wagner-maschinen.de/fraesen
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FWAGNER

CENTRA OBROBCZE CNC
Z KOLUMNA JEZDNA

Seria BFM
Wiertarka i frezarka
do obrobki stali i aluminium
NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Specjalnie do obrobki stali i
obrébki aluminium/ profili

* Wytrzymata 3-stronna
wiertarko-frezarka

* Obroébka duzych elementow

* Automatyczny system smarowania
ruchomych czesci

= Gwintowanie bez uchwytu
wyroéwnawczego

* Lampka sygnalizacyjna i
automatyczne wytgczanie

* Lampka maszyny

= Kompletny uktad chfodzenia

= Sterowanie SIEMENS lub FANUC

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny L mm () min1 @ Ebaw
BFM 580 x 2500 2500 x 580 x 450 10 000 24 9118
BFM 580x 3000 3000 x 580 x 450 10 000 24 918
BFM 580x 4500 4500 x 580 x 450 10 000 24 9118
BFM 580x 6500 6500 x 580 x 450 10 000 24 9118
BFM 580x 8500 8500 x 580 x 450 10 000 24 918
BFM 580x 10000 10 000 x 580 x 450 10 000 24 9118

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen
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K WAGNER

PORTALOWE CENTRA OBROBCZE CNC
Seria WPC

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Wrzeciono napedzane paskiem

e BT 50 O PREDKOSCI 6000 OBR./MIN.

= Wymiennik narzedzi 24 pozycje

* 2 przenosniki wiérow (przenosniki slimakowe)
i poprzeczny przenosnik tancuchowy

= Kompletny uktad chtodzenia

* Worzeciona kulkowe z fozyskami po obu
stronach w osiach X, YiZ

* Prowadnica ptaska w osi Z

* Obudowa z 2 przesuwanymi drzwiami i
okienkiem z bezpiecznego szkfa

* 1 zestaw ndzek regulacyjnych ze Srubami
poziomujgcymi

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

= Glowica 2-osiowa

* Niezwykle duzy skok
poprzeczny

= Chtodzenie zmieniacza
narzedzi za pomocg wrzeciona

WP C 2018

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen
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FWAGNER

WP C 3022

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

* Kompaktowa
Konstrukcja portalowa

* Modelarstwo

* Prowadnice liniowe

* Gtowica 2-osiowa

e Bardzo duzy skok
poprzeczny

e Szeroka - ptaska -
obrobka czesci

e Wymiennik narzedzi —
chtodzenie przez
wrzeciono

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny Ly mm @, () min-1 < kW
WPC 2013 2000 x 1300 x 800 24 SK50: 6000 19 000 15/18,5
WPC 2513 2500 x 1300 x 900 24 SK50: 6000 19 000 15/18,5
WPC 2018 2000 x 1800 x 900 24 SK50: 6000 19 000 15 /18,5
WPC 3018 3000 x 1800 x 900 24 SK50: 6000 23 000 15/18,5
WPC 4018 4000 x 1800 x 900 24 SK50: 6000 7000 15 /18,5
WPC 3022 3200 x 2200 x 1000 24 SK50: 6000 32 000 15/18,5
WPC 4022 4200 x 2200 x 1000 24 SK50: 6000 37 000 15/18,5
WPC 5022 5200 x 2200 x 1000 24 SK50: 6000 42 000 15 /18,5
WPC 6022 6200 x 2200 x 1000 24 SK50: 6000 47 000 15/18,5

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/fraesen
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G WAGNER

5-osiowe CENTRUM OBROBCZE
kinematyka ze stotem
obrotowo-uchylnym

Seria WMC 5A 630

NAJWAZNIEJSZ

: ; E CECHY
* Ergonomiczna konstrukcja
* Mozliwos¢ zatadunku
I r dzwigiem
w = Okragly stét obrotowy z
- tozyskiem

WM C 5 A 630 przeciwlegtym

l * Przygotowany do
automatyzacji
Optymalne chtodzenie i

T [

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

&r _
Typ maszyny L mm mm Q O min-1 i kg kW
WMC 5A 630 650 x 450 x 475 630 x 500 30 18 000 6000 31,5

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen
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K WAGNER
5-osiowe CENTRUM OBROBCZE
kinematyka z gtowica obrotowo-uchylna

Seria WMC B
Centrum wysokich osiggow

. NAJWAZNIEJSZE
INFORMACJE

= Glowica frezarska stanowi czwartg o0$ (0$
B)
= Centrum obrobcze 5-osiowe
z prowadzeniem liniowym
= Stot krzyzowy, konstrukcja typu C,
sztywny, ttumigcy drgania
e Zosig C na stole o $rednicy
350 /400 / 500 mm, rowniez
jako
0$ A opcjonalnie z konikiem
WMC 1100 B _ - = 4/5 osi symultanicznych
- Siemens 828D (5/5 840D)
e 0Os$ Z Stot z noskiem 850
mm Skok 830 mm
= Wrzeciono silnikowe z predkoscig 12 000
obr./min

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

£
Typ maszyny :_,L: mm mm Q O min-1 i kg kW
WMC 1100B 1100 x 600 x 830 1300 x 600 30 80-12 000 7300 | 22,5/18

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/fraesen )
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K WAGNER

SZLIFIERKI DO PLASZCZYZN
Seria FSG 3A

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= Szlifierki ptaskie klasy premium

= Kompaktowa konstrukcja

= Stot krzyzowy

= Skok wzdtuzny:
450-610 mm

= Pokrycie poprzeczne tarczy: 225
i 345 mm

= Automatyczne podawanie,
wypalanie i cofanie (w cyklu)

* Automatyczne podawanie
odbywa sie elektromechanicznie

T .
Typ maszyny €=> mm ¢ mm Tarcza mrir?]netyczna O min-1 ﬁ kg
FS G3A818 480 220 450 x 200 2850 1190
FS G3 A 1224 630 355 600 x 300 1450 2100

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
d www.wagner-maschinen.de/schleifen
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K WAGNER

SZLIFIERKI DO PLASZCZYZN NC
SeriaFSGADIV

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= Sterowanie osig pionowg i
poprzeczna

e Silnik wrzeciona AC-Servo

* Plynna regulacja
predkosci
wrzeciona

* Automatyczne
wywazanie sciernicy

* Automatyczne cykle

= Ostrzenie z
kompensacja

* Mozliwos¢ obstugi
potautomatycznej

* Panel dotykowy

* Najwyzsza precyzja

FSG 1632 AD IV

NAJWAZNIEJSZE CECHY

e Silnik wrzeciona AC-Servo
* Plynna regulacja predkosci wrzeciona
= Pionowo poprzez silnik serwo
AC Os CNC
* Rozdzielczos¢ wewnetrzna 0,001
* W poprzek silnika serwo z
,Teach in” dla szerokich
ograniczen
* Wzdtuzny Hydrauliczny
= Elektroniczne pokretto do
regulacji pionowej i
poprzecznej
* Najmniejsze przesunigcie w pionie
0,001 mm
* Przyciski ruchu jog dla
wszystkich 3 osi

FSG 2048 AD IV

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriow mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/schleifen
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G WAGNER

SZLIFIERKI DO PLASZCZYZN CNC
SeriaFSG AF

. NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Petna obudowa

= Sterowanie osig pionowg i
poprzecznag

e Silnik wrzeciona AC-Servo

= Ptynna regulacja predkosci wrzeciona

= Automatyczne

wywazanie $ciernicy
= Automatyczne cykle
= Ostrzenie z kompensacjg
* Mozliwos¢ obstugi potautomatycznej
* Panel dotykowy
* Najwyzsza precyzja
DANE TECHNICZNE W SKROCIE
Typ maszyny €« > mm $ mm mm O min-1 ikg
FSG 1224 AF 305 610 300 x 600 500 -2200 3700
FSG 1640 AF 405 1015 400 x 1000 500 -2 200 5500

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/schleifen
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K WAGNER

Seria SZLIFIEREK DO

PLASZCZYZN FSG A

DIV 1224 /1632 / 1640
FS GADIV 2048 / 2064
FS GADIV 2448 | 2464 | 2480

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny <> mm I mm mm O min-1 i kg
FS G 1224 AD IV 650 295 600 x 300 500 -2100 2200
FS G1632 ADIV 850 395 800 x 400 500 -2100 2900
FS G 1640 ADIV 1050 395 1000 x 400 500 -2100 3500
FS G 2048 ADIV 1300 560 1200 x 500 500 -2200 6400
FS G 2064 ADIV 1700 560 1600 x 500 500 -2 200 8 000
FS G 2448 ADIV 1300 685 600 x 1200 500 -2200 8100
FS G 2464 ADIV 1700 685 1600 x 600 500 -2 200 9 500
FS G 2480 ADIV 2100 685 2000 x 600 500 -2200 10 200

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/schleifen 7
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K WAGNER

SZLIFIERKI DO PLASZCZYZN
PROFILOWYCH
Seria SMART

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Szlifierka ptaska klasy premium

* Z 2 lub 3 rownoramiennymi
osiami sterowanymi
numerycznie

* Wersja z stotlem krzyzowym

* Przesuw poprzeczny pokryty tarcza:
8 =224,12 =400, 16 = 500,
24 =700 mm

= Skok wzdtuzny: 460-2000 mm

= Zapisane rozne tarcze szlifierskie

= Obrabianie z automatyczng
kompensacjg

* Ro&zne cykle szlifowania:
szlifowanie pfaskie, szlifowanie
krzyzowe, szlifowanie wgtebne
oraz szlifowanie profilowe z
mozliwoscig tgczenia

SMART 81 8 B/H-IV

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= Szlifierka ptaska klasy premium
= Sterowanie CNC z cyklami
Z 2 lub 3 réwnoramiennymi
osiami sterowanymi CNC
* Wersja ze stotem
krzyzowym z wyjatkiem:
od Smart 20/24
= Stojak ruchomy
Szlifowanie
profili
* Mozliwos¢ obstugi
potautomatycznej
* Petna obudowa

[SMART 164 0 B/H-IV

jinformacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriow mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/schleifen :
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K WAGNER

NAJWAZNIEJSZE CECHY

» Szlifierka ptaska klasy premium

e Z 2 lub 3 rownoramiennymi
osiami sterowanymi
numerycznie

= Wersja z stotem krzyzowym

* Przesuw poprzeczny pokryty tarcza:
8 =224,12 =400, 16 = 500,
24 =700 mm

e Skok wzdtuzny od 460 do 2000 mm

e Zapisane rézne tarcze szlifierskie

= Obrabianie z automatyczng
kompensacjg

* Rozne cykle szlifowania:
szlifowanie pfaskie, szlifowanie
krzyzowe, szlifowanie wgtebne
oraz szlifowanie profilowe z
mozliwoscig tgczenia

SMART 244 8 B/H-IV

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny €> mm $ mm mm O obr/min-1 ﬁ kg
SMART 818 B/H-IV 220 460 200 x 460 1000-7000 1210
SMART 1224 B/H-IV 610 400 300 x 600 600 -2500 2200
SMART 1640 B/H-IV 1015 450 400 x 1000 600 -2500 3500
SMART 2048 B/H-IV 500 1200 500 x 1200 5-2200 8000
SMART 2064 B/H-IV 500 1600 500 x 1600 5-2200 8000
SMART 2448 B/H-IV 1200 600 600 x 1200 5-2200 8400
SMART 2464 B/H-IV 1600 600 600 x 1600 5-2200 8800
SMART 2480 B/H-IV 2000 600 600 x 2000 5-2200 9 600

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/schleifen
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®WCG 32150 NC .

K WAGNER

SZLIFIERKI DO WALKOW

Seria WCG NC

NAJWAZNIEJSZE
| CECHY

Korpus maszyny z mocnymi
zebrami i wbudowanym
ukfadem hydraulicznym
Obfite wymiary tozyska
wrzeciona szlifierskiego
Wrzeciono przedmiotowe z
ptynng regulacjg predkosci
wrzeciona i cylindrycznym
uchwytem wrzeciona
Sterowanie 1 osig

Panel dotykowy/cykle
Szlifowanie zewnetrzne i
wewnetrzne

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

Korpus maszyny z mocnymi
zebrami i wbudowanym uktadem
hydraulicznym

Duze tozyska wrzeciona
szlifierskiego

Halogenowe o$wietlenie maszyny
Sciernica z kotnierzem

i obcigznikami wywazajgcymi
Wrzeciono przedmiotu z ptynng
regulacjg predkosci wrzeciona i
cylindrycznym uchwytem wrzeciona
Ostona czesci z przesuwanymi
drzwiami frontowymi i blachami
przeciwbryzgowymi

Mocny konik z tulejg zaciskowg i
dzwignig sprezynowg

Panel sterowania z ekranem
dotykowym LCD i menu cykli
szlifowania obstugiwanym przez
PLC

Szlifowanie zewnetrzne — szlifowanie

wewnetrzne
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HIMNE M

AGNER

@WAGEH

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny €« > mm I mm p obr ./min- i kg
WCG 2550 NC 250 500 2000 3200
WCG 3260 N C- 300 600-1000 30-350 3500-4400
WCG 32200 NC ' ) )
WCG 3860 N C-
WCG 38200 N C 360 1500-2000 30-350 4700-6000
WCG 5060 N C-

480 600-2000 10-600 6000-6300
WCG 50200 NC

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/schleifen
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K WAGNER

WIERTARKI KOLUMNOWE
Seria WSB

NAJWAZNIEJ
SZE CECHY

* Solidna konstrukcja

e Stot obrotowy i
uchylny

* Pilynna regulacja
predkosci obrotowej w
2 zakresach

wsB 50 RIS~

A

DANE TECHNICZNE W SKROCIE
Typ maszyny ¥ o () min-1 B Etw

WSB 40 R 40 65-540 / 245-2000 385 15

WSB 50 R 50 50-250 / 251-2000 800 3,7

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
4 https://www.wagner-maschinen.de/bohren
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G WAGNER

WIERTARKI PROMIENIOWE

Seria PRC

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

* tatwa obstuga

= Dzwignia pilotujgca

= System modutowy

= Silnie zebrowany wysiegnik
* Mocny silnik wrzecionowy

Wersja z ekranem dotykowym:

= praca reczna / automatyczna

* Cykle wiercenia z podaniem
predkosci obrotowej

= Cykle gwintowania z
obliczeniem skoku

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny A om () min-1 P KW
PR C 50 50 16/25-2000 3500 4
PR C 60 60 16/25-1600 7300 5,5
PR C 80 80 16/16-1250 10 500 75
PR C 100 100 22/8-1000 20 000 15
PR C 50 Touch 50 20-2000 3500 37

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

https://www.wagner-maschinen.de/bohren
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WTRENNJAEGER

STA HL- PILY TARCZOWE
Seria S

NAJWAZNIEJSZE

CECHY

* Mocna przekiadnia

slimakowa

* Podstawa maszyny ze
zintegrowang szufladg na

wiory

i zbiornikiem chtodziwa
= Prowadnice ptaskie po obu

stronach

e Ptyta obrotowa i

podstawowa z podziatkg

45°-90°- 30

= Imadto, ogranicznik i

zacisk
e System

chtodzenia/smarowania z

NnompDa

Pompa

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny Om | Ommn | ONEE % | ONEN 4 ONEE 3
S 315 275/300/ 315 17/33 108793937 | 108/33% 93/ 9380x 801
S 315 HA 2751300/ 315 17/33 108793931 | 108/30% 33/ 9380801
s 350 2501 570 550 130/ 110X 110/ | 130/100x 100/ | 105190 90/
S 350 HA 2501570 5170 130/ 110X 110/ | 130/100x 100/ | 10519090/
ilj:*.tso%,:;Nc 550 /570 570 120/100X100/ | 120/ 100X 100/ | 11019090/

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

VCT 400 HA

STA HL- PILY TARCZOWE

VCT

* Mocna przektadnia zebata
czotowa o duzych
wymiarach

* Podstawa maszyny z
wbudowang szufladg na
wiodry i zbiornikiem
chtodziwa

* Piyta obrotowa i
podstawowa ze skalg
45°-90°- 30

* Imadto, ogranicznik i
zacisk

* Uktad
chtodzenia/smarowania z

pompg

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= Plaskie prowadnice po obu stronach

Typ maszyny O [Ommn | oEmmo | ommms | ommm:o
140/140x 140/ | 120/120x 120/ | 105/105 x 105/
VCT 400 HA 400 22744 210 x 120 140 x 120 105 x 105

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

STA HL- PIiLY TARCZOWE
TUS

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Wielokrotnie
redukowany przektadnia
zebata czotowa

* Poziomy system
napinajgcy 2 x poziomy
z wstepnym
ustawieniem

e Pionowy system
mocowania 1 x pionowy z
wstepnym ustawieniem

e Posuw z systemem
hydraulicznym,
bezstopniowy z
zabezpieczeniem przed
przecigzeniem

TU S 42 5 HA

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny Om ©Ommn | OEEE 0 | ONEN+s | ONEN X
13-26,
18-36,
425 52-104, 140/130x 130/ | 140/130x 130/ | 140/150 x 130/
TUS 425 HA 74-148, 240 x 85 150 x 100 130 x 80
108-210

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

STA HL- PIiLY TARCZOWE
PMC 12 L

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

* Ukosne ciecie +45°/-
30° z wyswietlaczem
cyfrowym

= Gorna czesé pity z
mocowaniem 2-4
pionowych
cylindréw
mocujgcych

* Brzeszczotz
stabilizatorami po obu
stronach

PMC 12L

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny O | ©Ommn | OEEE % oM /5 ONEN 30
360/300x300/ | 360/360x360/ | 360/360 x 360/
PMC 12 L 1010 10-80 1000 x 150 700 x 150 500 x 150

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen .
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WTRENNJAEGER

PILY TARCZOWE STA HL
TS 3

NAJWAZNIEJSZ
E CECHY

= Ukosne ciecie +45°/-
30° z wySwietlaczem
cyfrowym

= Gorna czesé pity z
mocowaniem 2-4
pionowych
cylindréw
mocujgcych

* Brzeszczot z

obustronnymi
stabilizatorami

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny O | ©Ommn | OEEE ONE 45 O MmN 3
360 / 300 x 300 / 360 / 360 x 360 / 360 / 360 x 360 /
TS 3 1010 10-80 360 x 1000 360 x 700 360 x 510

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
d www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILA TARCZOWA DO CIECIA
KRATOWNIC
Seria UNI 9

NAJWAZNIEJS
ZE CECHY

= Posuw za pomocg
bezstopniowego
silnika i tancucha

* Wydajny ukfad
hamulcowy

* Pionowy
system
mocowania

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny o mm O m/min [ |
UNI 9-25-1000 520 3000 80 x 1000
UNI 9-25-1550 520 3000 80 x 1500

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen ]



http://www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen

WTRENNJAEGER

PIiLY TARCZOWE STA HL - AUTOMAT
TUS 425 DGA CNC

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

= Podajnik szczypiec do
materiatdw

= Szczypce do
odprowadzania
materiatu

* Podwadjna pita CNC do
ciecia ukosnego

TUS 425DG A CNC

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny QOm Ommn | OEEE © | ONEE 4 | ONEN 3
TUS 425 DGA 425 13-210 135/135x 135/ | 120/100 x 100/ 110/100 x 100
CNC ) 85 x 240 100 x 150 80 x 130

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TARCZOWE STA HL - AUTOMATY
Seria SPA HM

M NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Pita o duzej predkosci z Srubg
kulkowa i serwonapedem
* Podwdjnie naprezona
przektadnia
rozdzielajgca
e Sterowanie Siemens
S7/1500 z petnym
wyswietlaczem
= Automatyczne okreslanie czasu
pracy pity
SPA 7 5 HM e = Posuw chwytakow
- materiatu z funkcjg
podnoszenia/opuszczani
a i wykrywaniem punktu
zerowego

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny Om | ©mwmin O NI %0
SPA 75 HM 280 20-160 75/60 /60 x 60
SPA 80 HM 285 20-160 80 /80 /80 x 80
SPA 120 HM 380 20-160 120/ 85/ 85 x 85
SPA 160 HM 480 20-160 160/110/110 x 110
SPA 180 HM 560 20-160 180 / 140 / 140 x 140
SPA 230 HM 750 20-160 230/165/ 165 x 165

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TARCZOWE DO ALUMINIUM
POLAUTOMATYCZNE
Seria WAK

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

Ptynna regulacja kata
ciecia 15° - 90° - 15

* Bezpieczna obstuga
dwureczna za pomocg
przyciskow
e Elektrycznie
zabezpieczona ostona
WA K 420 HA ochronna
DANE TECHNICZNE W SKROCIE
Tpmaszyny | P mm | @) mimin A ONEm | OGNS
0d +25°do 90° | 130/110x 110/ | 100 /100 x 100 /
WAK 420 HA 420 2300 do - 25° 50 x 170 50 x 120
+25° do 90° 130/110x 110/ | 180 /180 x 190 /
WAK 550 HA 550 2400 do - 25° 50 x 170 50 x 130
+25° do 90° 2407230 x 230/ | 210 /200 x 200 /
WAK 700 HA 700 1950 do - 25° 50 x 400 50 x 290

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TARCZOWE DO ALUMINIUM RECZNE
/HA
Seria WAK TL /WAK TL 90 °

SEamear NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Ptynna regulacja kata
ciecia 20° - 90° - 0°

Bezpieczna obstuga
dwureczna za pomocag
przyciskow

Elektrycznie
zabezpieczona ostona
ochronna

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny o mm g m/min y.a (] | el O NI 45°
o | 125/110x110/ | 105/85x85/
WAK TL 350 HA 350 3000 -22,5°/90°/0 175 x 175 100 x 80
R o o 250/240x 240/ | 230/200 x 200/
WAK TL 800 HA 800 2300 -22,5°/90° /0 500 < 00 280 x 56

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny o mm o m/min ya ®nm [ Nuly

‘.N.A.K T_L . 800 2300 a0° 280 500 x 90

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILA TARCZOWA DO ALUMINIUM - AUTOMAT
Seria WAKTL A

AZNIEJSZE CECHY

e Jednostka posuwu
materiatu z ptynnag
regulacjg predkosci
posuwu

= Odwrdcenie diugosci z
solidnymi szczypcami
posuwowymi, 2-krotne

i odwrdcenie
e
* Obszar roboczy:
y bezpieczna ostona,

zamykana
automatycznie z
blokadg

WA K 800 A/A-NC

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny o mm Q m/min A ®mm EE
WAK TL 350 A/A-NC 350 3000 90 100 170 x 60
WAK TL 600 A /A-NC 600 3000 90 225 300 x 175
WAK TL 650 A/A-NC 650 3000 90° 230 350 x 180
WAK TL 800 A/A-NC 800 2300 90 280 500 x 90
WAK TL 450 CNC 450 3000 -22,5°/90° / 45° 120 350 x 110

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
d www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE Z RAMA OBROTOWA
Seria TEBA

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= Kompaktowa pita
tasmowa do budowy i
warsztatu

* Tasma pity z weglikéw
spiekanych

* Niewielkie
zapotrzebowanie na

TEBA 130 K miejsce i niewielka waga

przy duzej wydajnosci

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

—
. v (Y [ (Y [
Typ maszyny mm m/min 90 45
TEBA 100 M 1350 x 13 x 0,65 75 100/90 x90/100 x 90 65 /65 x65/65x90
TEBA 130 M 1730 x 13 x 0,65 75 130/130x 130/ 180 x 110 115/110x 110/ 115 x 80
TEBA 130 K 1730 x 13 x 0,65 40/80 130/130x 130/ 170 x 110 120/ 110x 110/ 120 x 70

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE Z RAMA
OBROTOWA
Seria TEBA

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

= Solidna i masywna
konstrukcja

= Odlewany stelaz pity

= Olejowany stoét
maszynowy

= Zeliwny imadto

TEB A 26 0 DG

= Centralne sterowanie

z przodu

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

—
|k | ONEN | oNEN | oNEN | ommm
Typ maszyny mm m/min 90 -45 45° 30
TEBA 235/ 160 / 185 / 115/
2710x27x09 | 40/80 | 230x230/ | 165x165/ | 185x 185/ 80 x 80 /
235 DG 280 x 180 185 x 80 185 x 100 115 x 80
TEBA 260/ 180 / 200/ 125/
2880 x 27 x09 | 40/80 | 240x240/ | 160x160/ | 190x190/ | 120x 120/
260 DG 300 x 200 190 x 100 190 x 100 120 x 130
TEBA 260 / 180 / 200/ 125/
2880 x27x09 | 15/90 | 240x240/ | 160x160/ | 190x190/ | 120x 120/
260 DG HA 300 x 200 190 x 100 190 x 100 120 x 130

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE Z RAMA OBROTOWA
Seria TEBA

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

= Solidna i masywna
konstrukcja

= Panel obstugi z
przyciskami
pojedynczych funkc;ji

= Plynna regulacja
predkosci ciecia w

TEB A300DGH A zakresie 15-90

m/min.

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

—»
e |k | ONEN | oNEN | oNEE | ommm
Typ maszyny mm m/min 90 45 45° 30°
TEBA 300/ 220/ 240/ 155/
300 DG 3150x 27 x0,9 | 40/80 | 290x290/ | 190 x 190/ 190 x 190/ 150 x 150/
PLUS E 360 x 190 240 x 100 240 x 160 150 x 150
TEBA 300 / 220/ 240/ 155 /
3150x27x09 | 15-90 | 290x290/ | 195x195 | 225x225/ | 150 x 150/
300 DG 375 x 190 240 x 100 240 x 120 150 x 150
TEBA 300/ 220/ 240/ 155 /
3150x27x09 | 15-90 | 290x290/ | 195x195 | 225x225/ | 150 x 150/
300 DGHA 375 x 190 240 x 100 240 x 120 150 x 150

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE Z RAMA OBROTOWA
Seria TEBA

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= Silnik z
przektadnig przykrecang

* Prowadnica tasmy
tnacej z ptytkami z
weglika spiekanego
po obu stronach

* Mocowanie za
pomoca
przesuwanego
imadta po lewej i
prawej stronie

TEB A330DG/DGH A

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

—>
. | ©NEN ONEE | oENEm oNEm
Typ maszyny mm m/min 920 45 45° 30°
TEBA 330/ 250/ 250/ 165 /
330 DG/ 3870 x 34 x 1,1 15 -90 320 x 320/ 230 x 230/ 225x 225/ 150 x 150
DGHA 400 x 200 250 x 170 240 x 120 x

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE Z RAMA OBROTOWA
Seria TEBA

NAJWAZNIEJSZ
E CECHY

e Silnik z
przektadnig
* Prowadnica tasmy
tnacej z ptytkami z
weglika spiekanego
po obu stronach
* Mocowanie za
TEB A 38 0DGH A pomocg
F przesuwanego
imadta po lewej i
prawej stronie

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

—
| Wwh| ONEN | oNEN | omEN | ommm
Typ maszyny mm m/min 90 -45 45° 30
380/ 380/ 380/ 270/
TEBA 380 4950 x34x11 | 15-90 | 340x340/ | 340x340/ | 340x340/ | 255 x 255/
DG HA 510 x 340 350 x 340 350 x 340 235 x 340
500 / 500 / 500 / 350/
TEBA 500 6040 x41x13 | 15-00 | 450x450/ | 430x430/ | 440x440/ | 310x310/
DG HA 600 x 450 430 x 450 430 x 450 310 x 400

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILA TASMOWAZRAMA OBROTOWA -
AUTOMAT

Seria TEBA

|III'III,H;I|:|I1I:':'-::'I':I |I-I. .
'.: NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Sterowanie Schneider-
Elektrik z
60 programami

* Programy mozna
dowolnie
wybierac i tgczy¢

* Podawanie materiatu
za pomocg
odwracalnych
szczypiec lub
popychacza

TEB A330DG/DGH A

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

—>
% = (] | (] |

Typ maszyny mm m/min 90 45
TEBA 260 260/ 245 x 245 / 180 /170 x 170/
A-NC 2880x27x09 | 15-90 245 x 250 180 x 120
TEBA 260 170/150 x 150 (R) /
DGA-CNC 3150 x 27 x 0,9 37/ 70 260 / 230 x 230 230 x 230 (L)
TEBA 300 300/ 285 x 285 / 250 / 240 x 240 /
A-NC 3150x27x09 | 15-90 300 x 285 250 x 130
TEBA 330 3870 x 34 x 1,1 15 -90 330 310
A-NC XX -

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE KOLUMNOWE
AUTOMATYCZNE
Seria TEBA

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

= Odcinanie piyt
podstawowych w
druku 3D za
pomoca
procesami adhezyjnymi

= Odcinanie piyt
podstawowych 3D

* Podstawa z
urzgdzeniem
chtodzgcym

TEB A 30 0HA-L/3D ®

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

—
. — oNEm oNEm
Typ maszyny mm m/min 90 45
TEBA 300 300 / 300 x 300/
HA-L /3D 3150 x 27 x 0,9 20 -130 300 x 360
TEBA 300 300 / 290 x 290/ 245 | 245 x 245/
A-NC 2S 3150 x 27 x 0.9 15-90 360 x 295 245 x 250

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE KOLUMNOWE
AUTOMATYCZNE

Seria TEBA

NAJWAZNIEJSZE CECHY

e 2 solidne prowadnice
tasmy tngcej z rolkami
prowadzacymi/ptytkami
z weglika spiekanego

* Ptynna regulacja
predkosci ciecia w
zakresie od 10 do
100 m/min.

* Programowalne
funkcje pitowania

TEBA 36 2HA/GH A

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

— s | OHEE onmm onmm
Typ maszyny mm m/min 90 45 30°

TEBASS | goroauenn | 1ses0 | o 50

HAIGHA 360x27x09 | 10100 | P e s | tasxa0s
TEBA 432 4400 % 34 x 1.1 1585 | 300/ 360X 360/ | 305/305x305/ | 1751175 x 175/
Gl 902 5620x41x13 | 1000 | 500/500x500 | o 0o °TOXSTO 1 550250 x 250
Gria 602 6200x41x13 | 10-115 | 600/600x600 | 420/600x420 | 270/600 x 270
TEBA 640 B100x5ax1s | 2000 | 040/SE0XSE0/ | 6401550550/ | 375375 x 375
LaBA 102 8200x54x16 | 15-110 | 700 /700 x 700

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE KOLUMNOWE
AUTOMATYCZNE

Seria TEBA

NAJWAZNIEJSZE CECHY

e Podwojna prowadnica
liniowa z zamknigta
ramg

= Stojak z przyciskami
funkcyjnymi i
wyswietlaczem
cyfrowym

= Ptynna regulacja
predkosci ciecia

TEBA 510 DGHA- L

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

—

. e | ONEN ommm ommm
Typ maszyny mm m/min 90 45 60
TEBA 510 5390 x 34 x 1.1 15100 | 510/480x480/ 44%33’(04’;3?0/ 250 / 250 x 250 /
DGHA-L Xoaxt, - 650 x 450 440 % 440 250 x 450

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE
AUTOMATYCZNE

Seria TEBA

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= Wersja A-NC do cie¢
pod katem 90

* Wersja GA-NC do
cie¢ pod katem od 90°
do 30

= System 2-kolumnowy z
zamknietg konstrukcjg

TEB A 36 2 GA-NC ramowg

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

— s | ONEN onr (][
Typ maszyny mm m/min 90 45 30°
;Eﬁé /3(6;2A NC | 3860x27x09 10 100 3053/03505 3)(6:(5)05/ 2552/52555 ;0255 / 1251/215 2)5(3 ;025 25/
LIZB,:‘ é32 4400 x 34 x 11 19 115 3603/62(’:)6)(():3%60 / 3053/0205:;(6:(3305 / 1751/715 7)&(3;62) 75/
'cl';iBﬁ 0502 5620 x41x13 | 12-115 | 500 /500 x 500 3703/7%7)? ;0370 / 2502/52052 ;(02050 /

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE
AUTOMATYCZNE

Seria TEBA

TEB A 33 0 A-NC

[

NAJWAZNIEJSZE CECHY

Wersja A-NC do

cie¢ pod kgtem 90
System 2-kolumnowy z
zamknietg konstrukcjg
ramowg

Odlewana rama pity

z prowadnicami z
weglika spiekanego i
bocznymi rolkami
prowadzgcymi

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

— e ommm
Typ maszyny mm m/min 90
TEBA 460 A-NC 6100 x 53 x 1,3 15 - 150 460

TEBA 520 A-NC

5770 x41x1,3

520/ 500 x 500 /

15-90 700 x 480

TEBA 560 A-NC

7320 x 54 x 1,6

15-150 560 / 560 x 560

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE
AUTOMATYCZNE

Seria TEBA

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Wstepnie regulowana
szczotka do widrow

= Pilynna regulacja

predkosci ciecia

Ptynna regulacja posuwu

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

—>
| www | OHENI oNEN @ONEN ONEN ONEN
Typ maszyny mm | mm/ min. 0 45 -45° 60 -60
510 / 440 / 440 / 250 / 250 /
TEBAS10 | .0 | 15.100 | 480x480/ | 430x430/ | 430x430/ | 250x250/ | 250 x 250/
DG-CNC 650 x 450 430 x 430 440 x 440 250 x 450 250 x 450

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
d www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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Seria TJ PI

NAJWAZNIEJS
ZE CECHY

* Maszyna do separacji na
sucho z ostong tarczowg
e TJPI8iTJPI10
z ukosowaniem

WTRENNJAEGER
MASZYNY DO CIECIA NA SUCHO

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny O | ©msek omEm % O 45
TJPI8 305 80 80/100 x 100/ 80 x 160 70/90x90/70x110
TJ PI10 355 80 90/110x 110/90 x 180 80/100 x 100 /80 x 120
TJ PI 11 400 80 100/ 130 x 130 / 90 x 240

TJ Pl 12 500 80 110/ 140 x 140/ 100 x 200

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:

www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

MASZYNY DO CIECIA NA SUCHO - RECZNE
SeriaUnitrenn

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Wersjareczna z
dzwignig reczng

* Wersja pétautomatyczna z
posuwem
hydropneumatycznym

* Wersja
potautomatyczna z
kolorowym panelem
dotykowym i
wyswietlaczem
ci$nienia ciecia lub

Unitren n250TH obcigzenia silnika

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny O | © ek ® T
Unitrenn 250 TH 250 60 80 70 x 100
Unitrenn 350 TH 350 60 120 120 x 60
Unitrenn 400 TH 410 60 140 160 x 100
Unitrenn 415 TH 400 60 140 160 x 100
Unitrenn 500 TH 508 60 180 250 x 100
Unitrenn 510 TH 508 60 180 250 x 100
Unitrenn 525 TH 508 60 180 250 x 100

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

MASZYNY DO CIECIA
NA SUCHO - POLAUTOMATYCZNE
Seria Unitrenn

NAJWAZNIEJSZE CECHY

e Wersja reczna z
dzwignig reczng

* Wersja pétautomatyczna z
hipno-pneumatycznym
posuwem

* Wersja pétautomatyczna z
panelem dotykowym i
wyswietlaczem cisnienia
ciecia lub obcigzenia
silnika

Unitren n 41 0 TH-HA

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny o mm ° m/sek. . mm B mm
Unitrenn 250 TH-HA 250 60 80 70 x 100
Unitrenn 350 TH-HA 350 60 120 120 x 60
Unitrenn 410 TH-HA 410 60 140 160 x 100
Unitrenn 510 TH-HA 510 60 180 250 x 100

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

MASZYNY DO CIECIA NA MOKRO
RECZNE
Seria Unitrenn

NAJWAZNIEJSZE CECHY

* Wersjareczna z
dzwignig reczna

* WersjaHA z
hydropneumatycznym
posuwem

e WersjaHAz
kolorowym panelem
dotykowym i

Unitren n 350 wyswietlaczem

cisnienia

ciecia/obcigzenia

silnika

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny °mm ':@;m/sek. o B mm
Unitrenn 250 250 60 80 70 x 60
Unitrenn 350 350 60 120 120 x 60
Unitrenn 410 410 60 140 160 x 100

Unitrenn 410 Power

e 410 60 140 160 x 100
Edition x

Unitrenn 515 510 50 170 250 x 100
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WTRENNJAEGER

MASZYNY DO CIECIANA MOKRO
POLAUTOMATYCZNE

Seria Unitrenn

o ]

NAJWAZNIEJSZE CECHY

e Wersja reczna z
dzwignig reczng

* Wersja
pétautomatyczna z
posuwem
hydropneumatycznym

= Wersja
pétautomatyczna z
kolorowym panelem
dotykowym i

Unitrenn 25 0 HA wySwietlaczem

cisnienia ciecia lub

obcigzenia silnika

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny °mm {@.m/sek. @ Bl
Unitrenn 250 HA 250 60 80 70 x 60
Unitrenn 350 HA 350 60 120 120 x 60
Unitrenn 410 HA 410 60 140 160 x 100
Unitrenn 510 HA 510 60 180 250 x 100

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
x www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

PILY TASMOWE PIONOWE
Seria KV

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

= KV 40/50
2 rolki

= KV 60/100
3 rolki jezdne

e Drzwi do wymiany
tasmy pity

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

- |
— w— -
Typ maszyny mm m/min mm mm
KV 40 3350/ 3-16 15-55 - 96-390 410 300
KV 50 3880/ 3-16 15-55 - 96-390 520 300
KV 60 3980/ 3-16 15-55 - 96-390 620 300
KV 100 4540/ 3-16 15-55 - 96-390 1000 300

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER
FREZOWANIE | CIECIE JEDNOGLOWICOWE

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

* 4 osie
* Obroébka do 5
stron profilu

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

* 2 oddzielne magazyny
narzedziowe na 12 standardowych
narzedzi HSK 63F i brzeszczot o
Srednicy 350 mm

= 8 imadet do optymalnego
mocowania profilu

* 10-calowy kolorowy ekran
dotykowy i obstuga wiekszej
liczby jezykéw

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

PCC 6505 * Ciecie seryjne wszystkich
A rodzajow profili aluminiowych
= Ciecie jednego elementu na
odcinki o roznych dtugosciach
= Srednica tarczy pity od 400
do 600 mm dla réznych
wymiarow materiatow

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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WTRENNJAEGER

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny © obr/min L mm = kxw B«
P 104 /104 P 20000 | 290X 225x200 8,0 1800
P 107 20 000 7010 x 225 x 260 8,0 2800
P 307 24 000 7100 x 600 x 300 15,0 5200
P 527 24 000 7100 x 600 x 300 18,0 5200
Typ maszyny {Q.robr./min x * - Fxw i kg
BFM 3410 24 000 3200 x 350 x 260 75 2400
BFM 4420 20 000 4020 x 350 x 200 15,0 3550
BFM 7510 24 000 7 000 x 350 x 250 15,0 4490

AUTOMATYCZNA PILA

DANE TECHNICZNE W SKROCIE
Typ maszyny omm 6 obr. I “kW ikg

PCC 6505 500 2440 8,0 1950

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen ]
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WTRENNJAEGER

PILY DWUGLOWICOWE
KD 402 S

NAJWAZNIEJSZE

CECHY

e Wszechstronne  mozliwosci
ciecia

e Precyzja: automatyczny ruch i
ustawienie zapewniajg

doktadne ciecia
e tatwa obstuga

DANE TECHNICZNE W SKROCIE
Typ maszyny O Obr./min.| W= m/min f-Fw i kg
KD 402 S 3000 Ao 22

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen ;
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WTRENNJAEGER

PILY DWUGLOWICOWE
Seria DC

NAJWAZNIEJSZE
CECHY

= Automatyczne ciecie pitg z
elektronicznym sterowaniem,
réwniez z transferem danych dla
réznych ukosnych cie¢

* nachylenia z doktadnoscig do
300 pozycji posrednich na
stopien

= Srednica brzeszczotu od 400

- mm do 600 mm dla réznych

DC550PB X | . wymiaréw materiatow

DANE TECHNICZNE W SKROCIE

Typ maszyny ¢ mm O obr./min I Fxw
DC 421 MS 400 3000 22
DC 421 KM 420 3000 22
DC 421 PBS 420 3000 22
DC 550 PB 550 3000 3,0
DC 550 SKH 550 3000 3,0

Wiecej informacji na temat serii maszyn i licznych akcesoriéw mozna znalez¢é na naszej stronie internetowej:
www.wagner-maschinen.de/trennjaeger-saegen
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MASCHINEN WAGNER

Werkzeugmaschinen GmbH

Robert-Bosch-Str. 1
77871 Renchen

Tel.: +49 (0)78437000
Fax: +49 (0)78431510

www.wagner-maschinen.de
vertrieb@wagner-maschinen.de
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